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| ] RESUMO GERAL

SOW-2026-0512

q

RASCUNHO

e01

PREPARADO PARA

PREPARADO POR

NUMERO DO SOW

DATA DE INIcIO

Marrow Bay Ironvale SOW-2026- 6 de abril
Refining Co. — Pipework & 0512 de 2026
Grant Halloway, Fabrication,

VP de Paradas Houston

e Manutencgao

DURACAO STATUS

Paradae Rascunho —

Manutencao pararevisao
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ESCOPO, CRONOGRAMA E HONORARIOS
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FRENTE DE TRABALHO INICIO DURACAD

Parada e Manutencao 6 de abril de 2026 24 meses

b { } {1 } |

Fabricacao, testes e instalagao
em campo das tubulagoes de
processo da Unidade 3 —
projetada para a janela de parada,
e nao em torno dela.

°04

HONORARIOS

$649,500
b |

S600,000 mais imposto sobre
vendas(8.25%)

Mediante contra-assinatura

ACEITO POR

Grant Halloway
b

VP de Paradas e Manutencao

Faseado conforme

cronograma abaixo
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K DBJETIVOS

Um contrato de quatorze semanas para fabricar, testar e
instalar tubulacoes de processo desubstituicao.para a
Unidade 3 da-Marrow Bay Refining Co., concluido dentro de
uma janela de parada de nove dias.

CONTEXTO E METAS

A Unidade 3 da Marrow Bay Refining Co. mantém a mesma tubulacao de processo

desde a ultima grande expansao da planta, e as duas ultimas inspecoes de parada
identificaram perda de espessura de parede em onze trechos criticos que a equipe
de manutencao nao pode mais adiar. A janela de parada de nove dias € a Unica
oportunidade de substitui-la sem tirar a unidade de operacao fora de uma parada
planejada — e nao ha margem para um spool que chegue atrasado ou uma solda que
falhe no teste hidrostatico em campo.

A'lronvale Pipework & Fabrication propoe um projeto de quatorze semanas que trata
engenharia, fabricagcao em oficina e instalagao em campo como uma unica
sequéncia, planejada de tras para frente a partir da data da parada. Levamos os
isomeétricos até spools fabricados e certificados por codigo antes do inicio da
parada, pré-posicionamos tudo no local e colocamos uma equipe de campo
experiente nas conexoes assim que a unidade for isolada. As secoes a sequir
apresentam a abordagem, o escopo, 0 cronograma e o investimento.

1 PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3 NOX 25 PI0X] e
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ENTREGAS

- 01

ENGENHARIA

DESENHOS ISOMETRICOS E LISTA DE MATERIAIS (MTO)

Um pacote isométrico completo e uma lista de materiais liberada, revisados em

conformidade com os dados atuais de integridade mecanica.

- 02

FABRICACAO

CARRETEIS DE TUBULAGAO FABRICADOS

Carretéis fabricados em oficina, certificados conforme codigo, soldados e tratados
termicamente conforme ASME B31.3, pré-posicionados antes da parada.

« 03

TESTES

RELATORIOS DE END E TESTE HIDROSTATICO

Registros de ensaios radiograficos e ultrassénicos, além dos resultados de teste

hidrostatico em oficina e em campo para cada trecho.

. 04

INSTALACAO

TUBULAGAO INSTALADA EM CAMPO

Tubulacao icada, conectada e soldada em campo, concluida dentro da janela de
parada de nove dias.

« 05

DOCUMENTACAO

PACOTE DE ENTREGA DE QA/QC

Mapas de solda, certificagcoes de material e registros de inspecao, entregues como

arquivo de entrega mantido.

FORA DO ESCOPO

B Interligacdes de instrumentacao e malhas de controle além dos dois

conectores nomeados

B Isolamento térmico e protegao contra incéndio da tubulagao instalada

B Andaimes, obras civis e entrada em vasos

B Manuseio de catalisador e licenciamento de isolamento de unidade

1 PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3 NO.
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. 01 . 02 . 03
FABRICACAQ CRONOGRAMA RASTREABILIDADE
CERTIFICADA POR NORMA  SINCRONIZADO COMPLETA DE QA/QC
Cada carretel é soldado, tratado COM A PARADA Mapas de solda, certificados de
termicamente e testado por END  Engenharia e fabricagao material e registros de inspecdo
conforme ASME B31.3 antes de concluidas antes do inicio da vinculados a cada carretel,
sair da oficina. parada, para que as equipes de entregues como um arquivo de

campo fagam apenas o que exige transferéncia mantido.

ajanela de parada.

| ESPECIFICAL}AO

ESPECIFICAGAO DA
FRENTE DE TRABALHO

ESPECIFICACAD ESFORCPRAZO PRECO UN
SPC-01 Engenharia e Levantamento 3 3sem. $9,000 / wk
isometricos isomeétrico, revisao de

desenhos e liberacao
do levantamento de

materiais
SPC-02 Fabricacao em Fabricacao de spools, 6 6sem. $54,000 / wk
oficina soldagem certificada

por cédigo e PWHT

SPC-03 NDE e testes Testes radiograficos e 2 2sem. $21,000/ wk
ultrassoénicos, teste

hidrostatico em oficina

SPC-04 Preé- Pré-posicionamento, 1 1sem. $28,000 / wk
posicionamento e plano de icamento e
mobilizacao mobilizagao da equipe

1 PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3 NO. 7 11
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SPC-05 Instalacao Conexoes, 1 1sem.
de campo soldas de
durante a campo e
parada teste

hidrostatico
final durante
a parada

$165,000 / wk

As especificagoes sao fixadas no momento da aceitagao; qualquer alteracao é
tratada por meio do processo de controle de mudancas definido neste documento.
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ENGENHARIA

Revisao isométrica, liberacao do MTO e aquisicao de materiais de

prazo longo.
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FABRICAGCAO EM OFICINA

Fabricacao de spools, soldagem, PWHT e teste hidrostatico em oficina,
liberados pela qualidade antes da parada.

O

®PHASE 03
SEMANAS 10-11 - PRE-POSICIONAMENTO E MOBILIZACAO

Pré-posicionamento no local, plano de icamento e mobilizacao da equipe
antes do isolamento da unidade.

ePHASE 04

SEMANAS 12-13 - INSTALAGCAO DURANTE A PARADA

O

Conexoes e soldas de campo executadas conforme o caminho critico da
parada durante a janela de parada.

ePHASE 05
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TESTE HIDROSTATICO FINAL E ENCERRAMENTO

Teste hidrostatico em campo, encerramento da lista de pendéncias e
entrega do pacote de transferéncia de QA/QC.

CRITERIOS DE ACEITAGAO
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REF. REQUISITO PRIORIDADE

R-01 Todos os carretéis fabricados devem atender ao cédigo de 0BRIGATOR
tubulacao de processo ASME B31.3 I0

R-02 Soldas de campo inspecionadas por ensaio radiografico antes O0BRIGATOR
do teste hidrostatico I0

R-03 Preparacao dos carretéis concluida e liberada pelo controle de OBRIGATOR
qualidade antes do inicio da parada I0

R-04 Equipe de campo certificada em procedimentos de espacgo OBRIGATOR
confinado e permissao de trabalho I0

R-05 Materiais rastreaveis aos certificados de usina para todas as O0BRIGATOR
linhas criticas I0

FRENTE DE TRABALHO SEMANAS TAXA VALOR

Engenharia e isométricos 3 $9,000/ wk $27,000

Levantamento isométrico, revisao de desenhos e liberagao
do levantamento de materiais

Fabricacdo em oficina 6 $54,000 / wk $324,000
Fabricacao de spools, soldagem certificada por codigo e

PWHT

NDE e testes 2 $21,000/ wk $42,000
Testes radiograficos e ultrassonicos, teste hidrostatico em

oficina

Pré-posicionamento e mobilizagao 1 $28,000 / wk $28,000
Pré-posicionamento, plano de igamento e mobilizacao da

equipe

Instalagao de campo durante a parada T $165,000/ wk $165,000

Conexoes, soldas de campo e teste hidrostatico final

durante a parada

Subtotal de honorarios $600,000

1 PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3 NO. 9 11
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Honorarios $600,000
Imposto sobre vendas (8,25%) $49,500
Total $649,500

| ]
Total $649, 500

Todos os valores estdao em USD e ndao incluem impostos
aplicaveis. 0s honordarios sao cobrados em trés
marcos: 40% na assinatura, 30% no inicio da
construcdao, 30% na entrada em operacao.

] CRONOGRAMA DE PAGAMENTO

QUANDO CADA

PARCELA VENCE

N.° MARCO GATILHO PARCELA VALOR
01 Semanas 1-3 - Engenharia 6 de abril de 40% $240,000
2026
02 Semanas 4-9 - Fabricagcao em No inicio da 30% $180,000
oficina entrega
03 Semanas 10-11-Pré- Na aceitacao do 30% $180,000
posicionamento e mobilizagao  marco
Total (sem impostos) 100% $600,000

As parcelas sao faturadas com base nos marcos acima e devem ser pagas em até 30

dias ap6s cada fatura. Todos os valores estao em USD e excluem imposto sobre

vendas (8.25%).
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A contra-assinatura abaixo aceita o0 escopo, 0 cronograma, os critérios de aceitagao

e os honorarios estabelecidos neste Escopo de Trabalho e autoriza o inicio dos

trabalhos na data de inicio indicada.

PELA MARROW BAY
REFINING CO.

Grant Halloway
VP DE PARADAS E MANUTENCAO

Data

PELA IRONVALE PIPEWOR

FABRICATION

Ironvale Pipework & Fabrication
SIGNATARIO AUTORIZADO

Data

Ironvale Pipework & Fabrication

4200 Broadway St, Houston, TX 77012, Estados Unidos
projects@ironvalepipework.com - +1713 555 0121 -

ironvalepipework.com

Ironvale Pipework & Fabrication LLC - EIN 84-1923765




