PARADA

PROGRAMADA DA
UNIDADE 3

Fabricacao, testes e instalagao em campo das tubulagoes
de processo da Unidade 3 — projetada para a janela de
parada, e nao em torno dela.
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A parada de manutencao da Unidade 3 da Marrow Bay Refining
Co. daduma janela de nove dias para substituir tubulagdes de
processo'sinalizadas por perdd de parede em duas inspegdes
cOnsB&tutivas. Este ¢ o plano para fabricar, préparare instalar

e,

essas tubulacées sem prolongar a parada. L

POR QUE AGORA

A Unidade 3 da Marrow Bay Refining Co. mantém a mesma tubulagao de processo

desde a ultima grande expansao da planta, e as duas ultimas inspe¢oes de parada
identificaram perda de espessura de parede em onze trechos criticos que a equipe
de manutenc¢do nao pode mais adiar. A janela de parada de nove dias € a Unica
oportunidade de substitui-la sem tirar a unidade de operacao fora de uma parada
planejada — e ndo ha margem para um spool que chegue atrasado ou uma solda que
falhe no teste hidrostatico em campo.

A'lronvale Pipework & Fabrication propée um projeto de quatorze semanas que trata
engenharia, fabricacao em oficina e instalacao em campo como uma unica
sequéncia, planejada de tras para frente a partir da data da parada. Levamos os
isométricos até spools fabricados e certificados por codigo antes do inicio da
parada, pré-posicionamos tudo no local e colocamos uma equipe de campo
experiente nas conexoes assim que a unidade for isolada. As secdes a sequir

apresentam a abordagem, o escopo, 0 cronograma e o investimento.
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PARADAS TAXA DE APROVACAO Semanas
PROGRAMADAS DE NO PRIMEIRO
REFINARIA HIDROTESTE EM DA ENGENHARIA A
CONCLUIDAS OFICINA CONCLUSAO
MECANICA
I [
0 DESAFIO NOSSA ABORDAGEM

As leituras de perda de espessura de parede
nos trechos identificados agora estao abaixo
do limite de descarte definido no programa de
integridade mecanica, e duas das linhas
alimentam instrumentacao sem a qual a
unidade nao pode operar com seguranga.
Esperar pela préxima parada programada nao é
uma opcao que a equipe de confiabilidade
esteja disposta a aprovar.

Comercialmente, ajanela de parada € a
restricao. Nove dias sao suficientes para
instalar spools pré-fabricados e realizar as
conexdes — nao sao suficientes para também
projeta-los e fabrica-los. Qualquer atraso nos
isomeétricos ou na soldagem em oficina
empurra a equipe de conexdes para além do
limite da parada.

Separamos o que pode acontecer antes da
parada do que precisa acontecer durante ela.
Isométricos, levantamento de materiais e
fabricacao em oficina — incluindo PWHT e teste
hidrostatico em oficina — sao concluidos e
liberados pela qualidade bem antes da parada,
de modo que todo spool na lista de pré-
posicionamento ja esteja comprovado antes de
chegar ao local.

Isso deixa para a janela de parada apenas o que
realmente exige esse periodo: icamento,
conexoes e soldas de campo, executados por
uma equipe que ja percorreu os isometricos e
conhece a sequéncia. Toda solda e todo spool
sao documentados desde o primeiro dia, para
que a entrega seja um pacote organizado, e nao
uma corrida contra o tempo.
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ENGENHARIA E
ISOMETRICOS

Levantamento isométrico, revisao de
desenhos e uma lista de materiais liberada
antes da liberacao da oficina.

NDE E TESTES

Ensaios radiograficos e ultrassénicos, além
de hidroteste em oficina e em campo em cada
trecho fabricado.

DOCUMENTAGAO DE QA/QC
IO

Mapas de solda, certificados de material e
relatérios de END, rastreaveis a cada spool e
tie-in.

e0ON RECORD
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FABRICAGAO EM OFICINA
IO NN

Fabricacao de spools, soldagem certificada
e PWHT concluidos e liberados pelo QA antes
CENEICER

INSTALAGAO EM CAMPO
IR

Uma equipe experiente de tie-in mobilizada
para ajanela da parada, sequenciada
conforme o caminho critico da parada.

SEGURANCA E
CONFORMIDADE

Um plano de seguranca especifico do local,
alinhado ao programa PSM da Marrow Bay e ao

sistema de permissao de trabalho.

A Ironvale cumpriu todos os
isométricos no prazo e nunca
comprometeu o caminho
critico da nossa parada.

Isso € raro neste setor.

RAY DELGADO
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REGIS

1 SITUACAD

TROS,

COBERTURAS

E GARANTIAS

ORGAO REFERENCI
CREDENCIAL ESCOPO STATUS
EMISSOR A
Entidade registrada Registro de Ironvale Nome fantasia Ativo
empresas, Pipework & e identidade
Estados Unidos Fabrication juridica
LLC
Registro fiscal Autoridade fiscal, EIN 84- Todos os Ativo
Estados Unidos 1923765 trabalhos
faturados
Seguro de Seqguradora Disponivel Parada e Renovado anualmente
responsabilidade civil comercial mediante Manutencao
profissional solicitacao
Seguro de Seguradora Disponivel Trabalhos no Renovado anualmente
responsabilidade civil comercial mediante local e nas
geral solicitagao instalagcoes do

cliente

1 PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3

NO. 5 9



Filiagao a Associacao Disponivel Caodigo de Em situacgao reqgular
entidade de setorial, mediante conduta e canal
classe Estados Unidos solicitacao de reclamagoes

Certificados e apolices sao fornecidos mediante solicitacao e reemitidos para
Marrow Bay Refining Co. mediante solicitagao a qualquer momento durante
o contrato.

®PHASE 01

SEMANAS 1-3 - ENGENHARIA

Revisao isométrica, liberagcao do MTO e aquisi¢cao de materiais de
prazo longo.

ePHASE 02

SEMANAS 4-9 - FABRICAGCAO EM OFICINA

Fabricacao de spools, soldagem, PWHT e teste hidrostatico em oficina,
liberados pela qualidade antes da parada.

SEMANAS 18-11 - PRE-POSICIONAMENTO E MOBILIZAGAO

Pré-posicionamento no local, plano de icamento e mobilizacao da equipe
antes do isolamento da unidade.

Q———————0Q9——0

®PHASE 04

SEMANAS 12-13 - INSTALAGCAO DURANTE A PARADA

Conexoes e soldas de campo executadas conforme o caminho critico da

parada durante ajanela de parada.
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PROJETO PROJETO +
el SOBREAVISO

$600, 000

B Contrato completo de

quatorze semanas Tudo do plano Project
B Fabricacdo e instalacao Equipe de sobreaviso
em campo durante a partida

B Pacote de Vistoria mensal de

documentacao de QA/QC integridade mecanica

B Duas semanas de SLA deresposta

suporte pos-parada prioritaria

eTIER 03

ARCEIR
E PARA
ROGRA

-1l
Do

A
ADA

$35,000/mo

B Tudo do plano
Sobreaviso

B Suporte trimestral de
planejamento de
paradas

B Programade
confiabilidade e
inspecao

B Tempo dedicado de
engenharia e QA
incorporado

] MODELO DE NEGOCIO

CDMO 0S TRES

NIVEIS SE COMPARAM

PARCEIRO DE

PROJETO PROJETO + PARADA
SOBREAVISO
PROGRAMADA

Preco $600,000 $18,000/mo $35,000/mo
Escopo principal Contrato completo Tudo do plano Tudo do plano

de quatorze Project Sobreaviso

semanas
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Suporte pés-entrega

Pacote de
documentacao de
0A/QC

Duas semanas de
suporte pos-parada

Vistoria mensal de
integridade

mecanica

SLA de resposta
prioritaria

Programa de
confiabilidade e
inspecao

Tempo dedicado de
engenharia e QA
incorporado

Os precgos estdo em USD e ndo incluem o imposto sobre vendas (8.25%). As opcdes

podem ser combinadas ou escalonadas; a recomendacao para Marrow Bay Refining
Co. esta destacada na secao de pregos.
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0 PEDIDO

PARTICIPE DA RODADA

Estamos captando recursos para financiar o roteiro

apresentado na pagina anterior. Ironvale Pipework &

Fabrication tera prazer em agendar uma conversa de
acompanhamento neste trimestre.

Ironvale Pipework & Fabrication

projects@ironvalepipework.com - +1 713 555 0121 -
ironvalepipework.com - Houston, TX 77012
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