PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3

PARADA E MANUTENGAOQ

] SOLICITAGCAO DE ALTERAGAD

SOLICITAI;AO DE ALTERAGAO

01
DE

United States

Ironvale Pipework & Fabrication

4200 Broadway St, Houston, TX 77012,

e02
PARA

Marrow Bay Refining Co.

1400 Refinery Road, Texas City, TX 77590,

United States

Esta solicitacao de mudanca altera o escopo de trabalho referenciado abaixo. Ela s

entra em vigor depois que ambas as partes a assinarem.

e01

SOLICITACAO DE
MUDANGA N°

CR-2026-0601

02

DATA DE VIGENCIA

6 de abril de
2026

003

ALTERA

SOW-2026-
0512

004

EMITIDO

10 de margo
de 2026

Ironvale Pipework & Fabrication LLC

Confidencial — preparado para Marrow Bay Refining Co.. Nao deve circular alem das

partes nomeadas.
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] RESUMO GERAL

ENVIADO
SOLICITACAQ DE ALTERACAO
b
SOLICITACAO DE DATA DE ABERTURA SOW DE ORIGEM URGENCIA
ALTERACAO
R G 10 de margo SOW-2026- Alta
e de 2026 0512 - Parada
da Unidade 3
006 °07
STATUS SOLICITADO POR RESPOSTA
NECESSARIA ATE
ENVIADO Ironvale
. 24 de abril
Pipework &
. .. de 2026
Fabrication,
Houston
— PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3 NO. 2




PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3

1 RESUMO GERAL

0 QUE ESTA MUDANGA ALTERA

ALTERA TAXA ADICIONAL VALOR REVISADO DO CONTRATO

SOW-2026-0512 $649,500 $699,295

Al A

Escopo de trabalho $600,000 mais imposto sobre Incluindo esta mudanca
vendas (8.25%)

VIGENCIA SOLICITADO POR

6 de abril de 2026 Ironvale Pipework &
b4 Fabrication

Mediante aprovacao de ambas | |

as partes Aprovado por Grant Halloway
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RESUMO DA ALTERAGAO

[ =3 * * L L] # -, L]
o

A verificacao isometrica identificou daois trechds de tubulagao
adicionais‘com perda de espessura de parede abaixo do limite
de descarte, estendendo a fabricag:éo em oficinaemuma
sémafia.e elevando o subtotal revisado para USS 646.000(mais

=

impostos sobre vendas aplicaveis). L

JUSTIFICATIVA

A Unidade 3 da Marrow Bay Refining Co. mantém a mesma tubulagao de processo

desde a ultima grande expansao da planta, e as duas ultimas inspe¢oes de parada
identificaram perda de espessura de parede em onze trechos criticos que a equipe
de manutenc¢do nao pode mais adiar. A janela de parada de nove dias € a Unica
oportunidade de substitui-la sem tirar a unidade de operacao fora de uma parada
planejada — e ndo ha margem para um spool que chegue atrasado ou uma solda que
falhe no teste hidrostatico em campo.

A'lronvale Pipework & Fabrication propée um projeto de quatorze semanas que trata
engenharia, fabricacao em oficina e instalacao em campo como uma unica
sequéncia, planejada de tras para frente a partir da data da parada. Levamos os
isométricos até spools fabricados e certificados por codigo antes do inicio da
parada, pré-posicionamos tudo no local e colocamos uma equipe de campo
experiente nas conexoes assim que a unidade for isolada. As secdes a sequir

apresentam a abordagem, o escopo, 0 cronograma e o investimento.
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0 DESAFIO

As leituras de perda de espessura de parede
nos trechos identificados agora estao abaixo
do limite de descarte definido no programa de
integridade mecanica, e duas das linhas
alimentam instrumentacao sem a qual a
unidade nao pode operar com seguranga.
Esperar pela proxima parada programada nao é
uma opcao que a equipe de confiabilidade

esteja disposta a aprovar.

Comercialmente, a janela de parada é a
restricao. Nove dias sao suficientes para
instalar spools pré-fabricados e realizar as
conex0es — nao sao suficientes para também
projetéa-los e fabrica-los. Qualquer atraso nos
isomeétricos ou na soldagem em oficina
empurra a equipe de conexoes para além do
limite da parada.

PARADA PROGRAMADA DA UNIDADE 3

NOSSA ABORDAGEM

Separamos o que pode acontecer antes da
parada do que precisa acontecer durante ela.
Isométricos, levantamento de materiais e
fabricacao em oficina — incluindo PWHT e teste
hidrostatico em oficina — sdo concluidos e
liberados pela qualidade bem antes da parada,
de modo que todo spool na lista de pré-
posicionamento ja esteja comprovado antes de
chegar ao local.

Isso deixa para a janela de parada apenas o que
realmente exige esse periodo: icamento,
conexoes e soldas de campo, executados por
uma equipe que ja percorreu os isomeétricos e
conhece a sequéncia. Toda solda e todo spool
sao documentados desde o primeiro dia, para
que a entrega seja um pacote organizado, e nao
uma corrida contra o tempo.
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ALTERACAO
(ADICIONAR/REMOVER/ DESCRI(}AO
MODIFICAR)

Escopo 11 trechos de tubulacao 13 trechos de tubulacao
identificados (Unidade 3) identificados (Unidade 3)—2

trechos adicionais
encontrados durante a
verificacao isométrica

Fabricagao em oficina 6 semanas 7 semanas (+1 semana)
Honorarios do projeto $600,000 USS 646.000 (+USS 46.000)
(subtotal)

Janela de parada 9 dias 9 dias(sem alteracao)
Sobretaxa de liga especial $18,500 USS 24.000 (+USS$ 5.500)
(est.)
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@ [rmse o]

SEMANAS 1-3 - ENGENHARIA

Revisao isométrica, liberagcao do MTO e aquisicao de materiais de
prazo longo.

O

®PHASE 02

SEMANAS 4-9 - FABRICAGCAO EM OFICINA

Fabricacao de spools, soldagem, PWHT e teste hidrostatico em oficina,
liberados pela qualidade antes da parada.

ePHASE 03

SEMANAS 10-11 - PRE-POSICIONAMENTO E MOBILIZACAO

O

Pré-posicionamento no local, plano de icamento e mobilizacao da equipe
antes do isolamento da unidade.

© [mew]

SEMANAS 12-13 - INSTALAGCAO DURANTE A PARADA

Conexdes e soldas de campo executadas conforme o caminho critico da

parada durante a janela de parada.

ATIVIDADE TAXA VALOR

Engenharia e isométricos 3 $9,000/ wk $27,000

Levantamento isométrico, revisdo de desenhos e liberagao
do levantamento de materiais

Fabricacdo em oficina 6 $54,000 / wk $324,000

Fabricacao de spools, soldagem certificada por codigo e
PWHT

NDE e testes 2 $21,000/ wk S42,000

Testes radiograficos e ultrassonicos, teste hidrostatico em
oficina

Pré-posicionamento e mobilizagao 1 $28,000/ wk $28,000
Pré-posicionamento, plano de igamento e mobilizagao da

equipe

Instalagao de campo durante a parada
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Conexoes, soldas de campo e teste hidrostatico final

1 $165,000 / wk $165,000

durante a parada

Taxa adicional $649,500

Valor original do contrato (SOW-

$600,000
2026-0512)
Taxa adicional (esta solicitagao
. $649,500
de alteracao)
Novo total $699,295

Novo total $699 7 295

Todos os valores estdao em ddélares americanos (USD) e

nao incluem os impostos aplicaveis. A taxa adicional

é cobrada de acordo com o cronograma de marcos do

SOW de origem: 50% na aprovacao desta alteracao e 50%
no lancamento.

] CRONOGRAMA DE PAGAMENTO

QUANDO CADA
PARCELA VENGE

N.° MARCO GATILHO PARCELA VALOR
01 Semanas 1-3 - Engenharia 6 de abril de 50% $300,000
2026
02 Semanas 4-9 - Fabricagao em No inicio da 50% $300,000
oficina entrega
Total (sem impostos) 100% $600,000

As parcelas sao faturadas com base nos marcos acima e devem ser pagas em até 30
dias ap06s cada fatura. Todos os valores estao em USD e excluem imposto sobre
vendas (8.25%).
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> PREMISSAS E CONDICOES DE APROVACAD

Os desenhos isométricos e o relatorio atual de integridade mecanica estarao
disponiveis no inicio do projeto; um responsavel estara autorizado a aprovar
alteracoes de campo em cada etapa; e ajanela de parada de nove dias permanece
conforme programada. Alteracdes nesses pontos afetam prazo e custo, o que sera

acordado por escrito antes de prossequir. O valor é valido para projetos iniciados
até 24 de abril de 2026.

A assinatura abaixo aprova o escopo, o cronograma revisado e a taxa adicional
estabelecidos nesta solicitagcao de alteragao, e autoriza a alteragao correspondente
do contrato de servico de origem.

PELA MARROW BAY PELA TRONVALE PIPEWORHSZZ]
REFINING CO. FABRICATION

Grant Halloway Ironvale Pipework & Fabrication

VP DE PARADAS E MANUTENC/:\O SIGNATARIO AUTORIZADO

Data Data

Ironvale Pipework & Fabrication @

4200 Broadway St, Houston, TX 77012, Estados Unidos
projects@ironvalepipework.com - +1713 555 0121 -

ironvalepipework.com

Ironvale Pipework & Fabrication LLC - EIN 84-1923765




