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01

INTRODUCTION

ETPERIMETRE .

Le nouveau siege berlinois de Kessler & Voss Bank/avait besoin
‘d’un hall d'accueil et d'une salle de gePseil aussi raffines que les
cliepts prives qu'il sert— pas.uAaenieme hall en verre et acier
meUbIe sur catalegue-Voici le,plan pour concevoir et fabriquer

cetté collectlon en interne, piéce par plece

oA N

OBJET ET PUBLIC VISE

Kessler & Voss Bank déménage le siege de sa banque privée dans un batiment
emblématique de la Friedrichstrasse, et les architectes ont volontairement laissé le

mobilier hors périmétre — un vide délibéré, pensé pour accueillir une signature de
design unique plutét qu'un assemblage de gammes préexistantes. Le cahier des
charges de la banque appelle quelque chose qui signale précision et permanence, sans
basculer dans un minimalisme froid.

Formrat Studio propose un engagement de dix-huit semaines pour concevoir et
fabriquer une collection de 64 piéces pour le hall et la salle du conseil : sieges de salon,
bureaux d'accueil, une table de conseil de 20 places et ses chaises assorties, réalisés
en structures de tube d'acier et contreplaqué lagué dans une palette sobre de couleurs
primaires. Les sections suivantes présentent I'approche, le périmétre, le calendrier

et I'investissement.
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EXIGENCES FONCTIONNELLES

ID EXIGENCE PRIORITE

R-01 Cadres en acier tubulaire provenant de fournisseurs certifiés OBLIGATOIRE
de qualité structurelle

R-02 La finition laquée doit satisfaire a la norme commerciale de OBLIGATOIRE
résistance au feu pour un usage en hall public
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R-03 Prototypes grandeur nature approuvés par écrit avant le OBLIGATOIRE
début de la production
R-04 La table de conférence accueille 20 personnes sans OBLIGATOIRE
rallonges
R-05 Installation réalisée sans perturber le calendrier OBLIGATOIRE
d'occupation du batiment
R-06 Palette de couleurs limitée aux trois teintes de laque SOUHAITABLE
primaires approuvées
R-07 Toute la fabrication réalisée en interne a I'atelier de Berlin SOUHAITABLE
R-08 Documentation d'entretien fournie en allemand et en anglais SOUHAITABLE
oA N
ID PRIORITE EXIGENCE
R-01 Obligatoire Cadres en acier tubulaire
provenant de fournisseurs
certifiés de qualité
structurelle
R-02 Obligatoire La finition laquée doit
satisfaire a la norme
commerciale de résistance
au feu pour un usage en hall
public
R-03 Obligatoire Prototypes grandeur nature
approuveés par écrit avant le
début de la production
R-04 Obligatoire La table de conférence
accueille 20 personnes sans
rallonges
R-05 Obligatoire Installation réalisée sans

perturber le calendrier
d'occupation du batiment
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DESIGNDELACOLLECTION

Développement complet'de la conception du
mobilier du hall et de la/salle du conseil,
unifiés dans la forme et la palette.

PROTOTYPAGE

Prototypes grandeur nature de chaque
forme, révisés et approuves avant le debut
de la production.

FINITION LAQUEE

Application manuelle de la finition laquée.en
couleur primaire sur chaque piece.
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SPECIFICATION

MATERIAUXET
APPROVISIONNEMENT

Acier tubulaire et contreplaqué de bouleau
baltique sourcés et spécifiés pour leur
qualité structurelle et de finition.

FABRICATION

Fabrication interne de la collection complete
de 64 piéces dans notre atelier de Berlin.

INSTALLATION ET REMISE

Livraison, assemblage sur site et installation
au nouveau siege social, avec une
remise officielle.

DES COMPOSANTS

AV, : PRIX
ELEMENT SPECIFICATION
UNITAIRE
SPC-01 Design de la Plans complets et 3 3sem. €4,800 /
collection cahier des charges wk
pour la collection de
64 piéces
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SPC-02

SPC-03

SPC-04

SPC-05

Prototypage

Sieges et
bureaux du
hall

Table et
chaises de la
salle du
conseil

Finition
laquée

Prototypes a
taille réelle
pour
approbation

Fabrication
en acier et
contreplaqu
é — sieges
du hall,
bureaux
d'accueil

Table de
conseil de
20 places et
jeu de
chaises
assorti

Finition
laquée
appliquée a
la main,
collection
complete

2 2sem.

1 1ao0t2026

1 1aoult2026

3 3sem.

€5,200 / wk

€38,000/
lot

€42,000/
lot

€5,600 / wk

SPC-06

Installation
et remise

Livraison,
assemblage
sur site,
installation

2 2sem.

€6,400 / wk

Les spécifications sont fixées a I'acceptation ; tout changement est traité selon la

procédure de controle des modifications définie dans le présent document.
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UNESEULE PROTOT,YPAGEA FABRICATION
FAMILLEDEDESIGN PLEINEECHELLE INTERNE

Les assises du hall, les bureaux  Chaque forme est réalisée et Chaque piéce est concue et
d'accueil et la collection de la validée a pleine échelle avant fabriquée dans notre atelier de
salle de conseil partagent un qu'une seule piece de Berlin, du prototype a

méme vocabulaire d'acier production ne soit découpée. I'installation.

tubulaire laqué.

SEMAINES 1A 3 - DEVELOPPEMENT DU DESIGN

Design de la collection finalisé pour les sieges du hall, les bureaux et le
mobilier de la salle du conseil.

SEMAINES 4 A5 - PROTOTYPAGE

Prototypes a taille réelle réalisés et approuvés avant production.

SEMAINES 6 A 13 - FABRICATION

Production compléte de la collection de 64 pieces a I'atelier berlinois.

SEMAINES 14 A 16 - FINITION LAQUEE

Finition laquée appliquée a la main sur I'ensemble de la collection.

oA N

FORMRAT STUDIO

Torstrasse 22, Berlin, Berlin 10119, Allemagne
studio@formratstudio.com - +49 30 555 0141 - formratstudio.com

Formrat Studio GmbH - TVA DE284107392
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