IRONVALE PIPEWORK & FABRICATION -
ANLAGENSTILLSTAND & INSTANDHALTUNG

ANFORDERUNGSSPEZIFIKATIO

Fertigung, Prifung und Feldinstallation der Prozessrohrleitungen von Unit
3 — auf das Stillstandsfenster ausgelegt, nicht um es herum geplant.
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SPEZIFIKATION ERSTELLT VON INHABERIN

REQ-2026-0512 Ironvale Pipework & Grant Halloway

b 1 Fabrication b 4

Ausgestellt am 10. Marz 2026 |- 4 VP, Anlagenstillstand &
Houston, TX 77012 Instandhaltung, Marrow Bay

Refining Co.
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EINFUHRUNG & UMFANG

® L] =
Die Revisionsphase von Unit 3 bei Marrow Bay Refining Co. gibt
ein neuntagiges Zeitfenster, um Prozessrohrleitungen
auszutauschen, die bei zwei aufeinanderfolgenden
Inspektionen wegen Wandstarkenverlust beanstandet wurden.
Dies ist.der Plan, diese Leitungen zu fertigen/bereitzustellen
und zu installieren, ohne den Stillstand zu verlangern.

IWECK & ZIELGRUPPE

Unit 3 von Marrow Bay Refining Co. flihrt seit der letzten groBen Werkserweiterung

dieselben Prozessrohrleitungen, und die letzten beiden Turnaround-Inspektionen
haben Wandstarkenverlust an elf kritischen Strangen festgestellt, den das
Wartungsteam nicht langer aufschieben kann. Das neuntagige Stillstandsfenster ist
die einzige Gelegenheit, diese auBerhalb eines geplanten Turnarounds zu ersetzen,
ohne die Anlage stillzulegen — und es gibt keinen Spielraum flir ein Rohrsegment,
das verspatet eintrifft, oder eine SchweiBnaht, die den Drucktest im Feld

nicht besteht.

Ironvale Pipework & Fabrication schlagt ein vierzehnwdchiges Engagement vor, das
Engineering, Werkfertigung und Feldinstallation als eine durchgangige Abfolge
behandelt, rickwarts vom Stillstandsdatum geplant. Wir bringen die Isometrien bis
hin zu gefertigten, normkonformen Rohrsegmenten vor Beginn des Turnarounds,
stellen alles vor Ort bereit und setzen ein erfahrenes Feldteam auf die Anschlisse,
sobald die Anlage isoliert ist. Die folgenden Abschnitte beschreiben den Ansatz, den
Umfang, den Zeitplan und die Investition.

FUNKTIONALE ANFORDERUNGEN
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FeldschweiBnahte werden vor dem Drucktest radiografisch
gepruft

Die Bereitstellung der Rohrbindel muss vor Beginn des
Stillstands abgeschlossen und QA-freigegeben sein

Das Feldpersonal ist flir Arbeiten in engen Raumen und
Genehmigungsverfahren zertifiziert

Materialien missen flr alle kritischen Leitungsabschnitte auf
Werkszertifikate rickverfolgbar sein

Drucktest- und Prufprotokolle werden mindestens 7 Jahre SOLLTE
aufbewahrt

Die Feldinstallation ist auf den kritischen Zeitplan des
Anlagenstillstands abgestimmt

Substitutionen mit Speziallegierungen missen vor SOLLTE

Fertigungsbeginn schriftlich genehmigt werden
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PRIORITAT ANFORDERUNG

R-01 Muss Samtliche gefertigten
Rohrbindel missen dem
Prozessrohrleitungscode
ASME B31.3 entsprechen

R-02 Muss FeldschweiBnahte werden
vor dem Drucktest
radiografisch gepruft

R-03 Muss Die Bereitstellung der
Rohrbidndel muss vor Beginn
des Stillstands
abgeschlossen und QA-
freigegeben sein

R-04 Muss Das Feldpersonal ist fiir
Arbeiten in engen Raumen
und Genehmigungsverfahren
zertifiziert

R-05 Muss Materialien miissen fir alle
kritischen
Leitungsabschnitte auf
Werkszertifikate
rickverfolgbar sein
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Isometrische AufmaBe, Zeichnungsprifung
und ein freigegebenes MaterialaufmaB vor
der Werksfreigabe.

ZFP & PRUFUNG

Radiografische und Ultraschallprifung sowie
Werks- und Feld-Hydrotest bei jedem
gefertigten Strang.

QA/QC-DOKUMENTATION

SchweiBnahtplane, Materialzertifikate und
ZfP-Berichte, rickverfolgbar bis zu jedem
Rohrbogen und Anschluss.

] SPEZIFIKATION

WERKFERTIGUNG

Rohrbogenfertigung, normzertifiziertes
SchweiBen und Warmebehandlung,
abgeschlossen und QA-freigegeben vor
dem Stillstand.

FELDINSTALLATION

Ein erfahrenes Anschlussteam, mobilisiert fir
das Stillstandsfenster und im Einklang mit
dem kritischen Pfad der Revision terminiert.

SICHERHEIT & COMPLIANCE

Ein standortspezifischer Sicherheitsplan,
abgestimmt auf das PSM-Programm und das
Arbeitserlaubnissystem von Marrow Bay.

KOMPONENTENSPEZIFIKA

TiOh

POSITION

SPEZIFIKATION
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SPC-01 Engineering Isometrie- 3 Wo. $9,000/ wk
& Isometrien  AufmaB,
Zeichnungsp
rdfung und
Freigabe des
Materialauf
malBes
SPC-02 Werkfertigu Rohrsegmen 6 Wochen $54,000 / wk
ng tfertigung,
normkonfor
mes
SchweiBen
und
Warmebeha
ndlung
SPC-03 ZfP & Réntgen- 2 Wo. $21,000/ wk
Prdfung und
Ultraschallpr
ufung, Werk-
Drucktest
SPC-04 Bereitstellun Bereitstellun 1 Wo. $28,000 / wk
g & g, Hebeplan
Mobilisierun und
g Teammobilis
ierung
SPC-05 Feldinstallat  Anschliisse, 1 Wo. $165,000 / wk
ion wahrend FeldschweiB
des ungen und
Stillstands abschlieBen
der
Drucktest

wahrend des
Stillstands
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WOCHEN 1-3 - ENGINEERING

Isometrie-Prifung, MTO-Freigabe und Beschaffung von Materialien mit
langer Lieferzeit.

| *PHASE 02 |
WOCHEN 4-9 - WERKFERTIGUNG

Fertigung, SchweiBen, Warmebehandlung und Werk-Drucktest der
Rohrsegmente, QA-freigegeben vor dem Stillstand.

ePHASE 03

WOCHEN 10-11 - BEREITSTELLUNG & MOBILISIERUNG

Bereitstellung vor Ort, Hebeplan und Teammobilisierung vor
der Anlagenisolierung.

ePHASE 04

WOCHEN 12-13 - INSTALLATION WAHREND DES STILLSTANDS

Anschlisse und FeldschweiBungen entlang des kritischen Turnaround-
Pfads wahrend des Stillstandsfensters ausgefihrt.

Ironvale Pipework & Fabrication

4200 Broadway St, Houston, TX 77012, United States

projects@ironvalepipework.com - +1713 555 0121 -

ironvalepipework.com
Ironvale Pipework & Fabrication LLC - EIN 84-1923765




