REVISION VON ANLAGE 3

] ANDERUNGSANTRAG

ANDERUNGSANTRAG

TURNAROUND & INSTANDHALTUNG

VON

United States

Ironvale Pipework & Fabrication

4200 Broadway St, Houston, TX 77012,

e02
AN

Marrow Bay Refining Co.

1400 Refinery Road, Texas City, TX 77590,

United States

Dieser Anderungsantrag dndert die unten genannte Leistungsbeschreibung. Er wird

erst wirksam, sobald beide Parteien ihn unterzeichnet haben.

e01

ANDERUNGSANTRAG
NR.

CR-2026-0601

02

DATUM DES
INKRAFTTRETENS

6. April 2026

003

ANDERT

SOW-2026-
0512

004

AUSGESTELLT

10. Marz 2026

Ironvale Pipework & Fabrication LLC

Vertraulich — erstellt fir Marrow Bay Refining Co.. Nicht zur Weitergabe tber die
genannten Parteien hinaus.
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] AUF EINEN BLICK

ANDERUNGSANTRAG

CR-2026-0601

b

q

EINGEREICHT

eo1
ANDERUNGSANTRAG EINGEREICHT AM URSPRUNGLICHER DRINGLICHKEIT
Sow
CR-2026-0601 10. Marz 2026 Hoch
SOW-2026-
0512 - Unit-3-
Turnaround
°06 XY,
STATUS EINGEREICHT VON ANTWORT
ERFORDERLICH BIS
EINGEREICHT Ironvale e
Pipework & - AP
Fabrication,
Houston
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AUF EINEN BLICK

WAS DIESE ANDERUNG BETRIFFT

ANDERT
SOW-2026-0512
A

Leistungsbeschreibung

WIRKSAM AB
6. April 2026
b

Nach Genehmigung durch
beide Parteien

ZUSATZLICHE GEBUHR
$649,500

O

$600,000 zzgl.
Umsatzsteuer (8.25%)

EINGEREICHT VON

UBERARBEITETER VERTRAGSWERT

$699,295
I

EinschlieBlich dieser Anderung

Ironvale Pipework &

Fabrication
R

Genehmigt von Grant Halloway
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ENFASSUNG. *

DERUNG

* * L -

Die Isometrie-Prufung ergabzwei zusatzliche Rohrstrange mit
Wandstarkenverlust unterhalb/der Ausmusterungsdicke,
wodureh sich die Werkfertigung um eine/Woche verlangert und
die tiberarbeitete Zwischensumme auf 646.000 $4zzgl:
anfallender Umsatzsteuer) steigt.

BEGRUNDUNG

Unit 3 von Marrow Bay Refining Co. fuhrt seit der letzten groBen Werkserweiterung

dieselben Prozessrohrleitungen, und die letzten beiden Turnaround-Inspektionen
haben Wandstarkenverlust an elf kritischen Strangen festgestellt, den das
Wartungsteam nicht langer aufschieben kann. Das neuntagige Stillstandsfenster ist
die einzige Gelegenheit, diese auBerhalb eines geplanten Turnarounds zu ersetzen,
ohne die Anlage stillzulegen — und es gibt keinen Spielraum fir ein Rohrsegment,
das verspatet eintrifft, oder eine SchweiBnaht, die den Drucktest im Feld

nicht besteht.

Ironvale Pipework & Fabrication schlagt ein vierzehnwochiges Engagement vor, das
Engineering, Werkfertigung und Feldinstallation als eine durchgangige Abfolge
behandelt, rickwarts vom Stillstandsdatum geplant. Wir bringen die Isometrien bis
hin zu gefertigten, normkonformen Rohrsegmenten vor Beginn des Turnarounds,
stellen alles vor Ort bereit und setzen ein erfahrenes Feldteam auf die Anschlisse,
sobald die Anlage isoliert ist. Die folgenden Abschnitte beschreiben den Ansatz, den
Umfang, den Zeitplan und die Investition.
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DIE HERAUSFORDERUNG

Die Wandstarkenmesswerte der markierten
Strange liegen inzwischen unter der im
Instandhaltungsprogramm festgelegten
Ausmusterungsdicke, und zwei der Leitungen
versorgen Instrumentierung, ohne die die
Anlage nicht sicher betrieben werden kann. Auf
den nachsten geplanten Turnaround zu warten,
ist keine Option, die das Zuverlassigkeitsteam
mittragen will.

Kommerziell betrachtet ist das
Stillstandsfenster die Einschrankung. Neun
Tage reichen aus, um vorgefertigte
Rohrsegmente zu installieren und Anschlisse
herzustellen — sie reichen nicht aus, um sie
zusatzlich zu konstruieren und zu fertigen. Jede
Verzdgerung bei den Isometrien oder der
WerkschweiBung drangt das Anschlussteam
Uber die Grenze des Stillstandsfensters hinaus.

UNSER ANSATZ

Wir trennen, was vor dem Stillstand geschehen

kann, von dem, was wahrend des Stillstands
geschehen muss. Isometrien, MaterialaufmaB
und Werkfertigung — einschlieBlich
Warmebehandlung und Werk-Drucktest —
werden weit vor dem Turnaround
abgeschlossen und QA-freigegeben, sodass
jedes Rohrsegment auf der Bereitstellungsliste
bereits gepriift ist, bevor es die

Baustelle erreicht.

Das lasst das Stillstandsfenster fiir das ubrig,
was es tatsachlich braucht: Hebearbeiten,
Anschlisse und FeldschweiBungen, ausgefihrt
von einem Team, das die Isometrien bereits
durchgegangen ist und den Ablauf kennt. Jede
SchweiBnaht und jedes Rohrsegment werden
von Tag eins an dokumentiert, sodass

die Ubergabe ein fertiges Paket ist und

keine Hetzaktion.
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POSITION

Umfang

Werkfertigung

Engagement-Honorar
(Zwischensumme)

Stillstandsfenster

ANDERUNG
(HINZUFUGEN/ENTFERN

EN/ANDERN)

17 markierte Rohrstrange
(Unit 3)

6 Wochen

$600,000

9 Tage

BESCHREIBUNG

13 markierte Rohrstréange

(Unit 3) — 2 zuséatzliche
Strange bei der Isometrie-

Prifung gefunden
7 Wochen (+1 Woche)

646.000 $(+46.000°9)

9 Tage (unverandert)

Spezial-Legierungszuschlag
(geschatzt)

$18,500

24.000 $(+5.500°8)
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@ [rmse o]

WOCHEN 1-3 - ENGINEERING

Isometrie-Prifung, MTO-Freigabe und Beschaffung von Materialien mit
langer Lieferzeit.

O

®PHASE 02

WOCHEN 4-9 - WERKFERTIGUNG

Fertigung, SchweiBen, Warmebehandlung und Werk-Drucktest der
Rohrsegmente, QA-freigegeben vor dem Stillstand.

ePHASE 03

WOCHEN 10-11 - BEREITSTELLUNG & MOBILISIERUNG

O

Bereitstellung vor Ort, Hebeplan und Teammobilisierung vor
der Anlagenisolierung.

© [mew]

WOCHEN 12-13 - INSTALLATION WAHREND DES STILLSTANDS

Anschlisse und FeldschweiBungen entlang des kritischen Turnaround-

Pfads wahrend des Stillstandsfensters ausgefihrt.

TATIGKEIT STUNDEN SATZ BETRAG

Engineering & Isometrien 3 $9,000/ wk $27,000

Isometrie-AufmaB, Zeichnungspriifung und Freigabe des
MaterialaufmaBes

Werkfertigung 6 $54,000 / wk $324,000

Rohrsegmentfertigung, normkonformes SchweiBen und
Warmebehandlung

ZfP & Priifung 2 $21,000/ wk S42,000

Roéntgen- und Ultraschallpriifung, Werk-Drucktest

Bereitstellung & Mobilisierung 1 $28,000 / wk $28,000

Bereitstellung, Hebeplan und Teammobilisierung
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Zusitzliche Gebiihr $649,500

Urspringlicher Vertragswert

$600,000
(SOW-2026-0512)
Zusatzliche GebUhr (dieser
. $649,500
Anderungsantrag)
Neue Gesamtsumme $699,295

Neue $699,295

Gesamtsumme

Alle Betrage verstehen sich in USD und exklusive
anfallender Steuern. Die zusatzliche GebiUhr wird
gemaB dem Meilensteinplan des urspringlichen SOW
abgerechnet: 50 % bei Genehmigung dieser Anderung und
50 % beim Go-Live.

] ZAHLUNGSPLAN

FALLIGKEIT DER
EINZELNEN RATEN

NR. MEILENSTEIN AUSLOSER ANTEIL BETRAG
01 Wochen 1-3- Engineering 6. April 2026 50% $300,000
02 Wochen 4-9 - Werkfertigung Bei 50% $300,000

Lieferbeginn

Gesamt (netto) 100% $600,000

Die Raten werden auf Grundlage der oben genannten Meilensteine in Rechnung
gestellt und sind innerhalb von 30 Tagen nach Rechnungsdatum zahlbar. Alle
Betrage verstehen sich in USD zzgl. Umsatzsteuer (8.25%).
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> ANNAHMEN UND GENEHMIGUNGSBEDINGUNGEN

Isometrie-Zeichnungen und der aktuelle Bericht zur mechanischen Integritat liegen
zum Projektstart vor; ein Ansprechpartner ist auf jeder Stufe befugt,
Feldanderungen zu genehmigen; und das neuntagige Stillstandsfenster bleibt wie
geplant bestehen. Anderungen daran beeinflussen Zeitplan und Kosten, worliber wir
uns vor der Fortsetzung schriftlich einigen wirden. Das Honorar gilt flr

Engagements, die am oder vor dem 24. April 2026 beginnen.

Mit der Unterschrift unten werden der Umfang, der Uberarbeitete Zeitplan und die
zusatzliche Gebiihr dieses Anderungsantrags genehmigt, und die entsprechende
Anderung des urspriinglichen Leistungsverzeichnisses wird autorisiert.

FUR MARROW BAY c0l FUR IRONVALE PIPEWORK
REFINING CO. FABRICATION
Grant Halloway Ironvale Pipework & Fabrication
VP, TURNAROUND & MAINTENANCE BEVOLLMACHTIGTER
- UNTERZEICHNER
Datum

Ironvale Pipework & Fabrication @

4200 Broadway St, Houston, TX 77012, United States

projects@ironvalepipework.com - +1713 555 0121 -
ironvalepipework.com

Ironvale Pipework & Fabrication LLC - EIN 84-1923765
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